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@ Kuvertiereinrichtung 

<5) Bei einer Kuvertiereinrichtung wird Kuvertiergut wahlwei- 
se in groSerformatige Oder Weinerformatige Briefhullen mit 
einer vergleichsweise einfach und kostengunstig aufgebau- 
ten Einrichtung dadurch kuvertiert daS ein Enschubmecha- 
nismus, der in einer Bnschubstation des Transportweges fur 
das Kuvertiergut angeordnet ist, mittela einer Steuereinrich- 
tung wahlweise wirksam oder unwirksam schaltbar ist, 
derart, da& das Kuvertiergut entweder in der Kuvertierein- 
richtung in 3riefhullen eingeschoben wird oder aber ohne 
Bearbeitung durch eine Hilfsfordervorrichtung durch <lie 
betreffence Bnschubstation hindurchgefordert und einer 
weiteren Kuvertiereinrichtung zugefuhrt wird. 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Kuverticrcinrichtung mit 
den Merkmalen des Obergriffs von Patentanspruch 1. 

Kuvertiereinrichtungen dieser Art bUden bekannter- 
maBen oft Bestandteil von Postbearbeitungsanlagen, in 
denen auf einer taktweise betatigten Forderkette das 
Kuvertiergut in Gestalt von Blattstapeln zusammenge- 
stellt wird, die durch Zufdrdern von einzelnen Bestand- 
teilen einer Sendung etwa in Gestalt von Formularen 
oder Rechnerausdrucken mittels langs der Forderkette 
aufgereihten Zufdrderstauonen erzeugt werden. 

Die bekannten Kuvertiereinrichtungen enthalten im 
allgemeinen einen mit Einschubfingern ausgerusteten, 
entsprechend dem Fordertakt der Fdrderkette taktwei- 
se Schwenkbewegungen ausfuhrenden Einschubarm 
und in Einschubrichtung neben der Fdrderkette gele- 
gea eine Zufdrdereinrichtung ffir die BriefhuUen, die in 
der Kuvertierstation die jeweiligen BriefhuUen gefcffnet 
darbietet Nadi dem Einschieben des Kuvertiergutes 
werden die geffillten BriefhuUen weiter gefordert und 
verschlossen. 

In bestimmten Fallen kann es zweckmaBig sein, die 
das Kuvertiergut bildenden FormularsStze oder Blatt- 
stapel wahlweise ungefaltet oder gefaltet zu kuvertfe- 
ren, was von der Dicke der einzelnen Formularblatter 
oder Beilagen des Kuvertiergutes, von der jeweiligen 
Blattzahl und insbesondere davon abhangig ist, ob eine 
Kuvertierung in einer kleinerfonnatigen Briefhulle 
schliefllich bei der Versendung zu geringeren Portoko- 
sten ffihrt 

Urn eine derartige Kuvertierung in BriefhuUen unter- 
schiedlichen Formates vornehmen zu kSnnen, hat man 
bereits versucht, die einzelnen Formularsatze nach be- 
stimmten Gesichtspunkten vorzusortieren, derart, daB 
sie entweder einer Kuvertierstation fur grofiformauge 
BriefhuUen oder einer Kuvertierstation fur kleinerfor- 
matige BriefhuUen zugeleitet werden. 

Durch die Erfindung soU die Aufgabe gelost werdea 
mit einer vergleichsweise einfach und kostengunstig 
aufgebauten Einrichtung, welche in Forderrichtung des 
Kuvertiergutes geringen Raumbedarf aufweist, Kuver- 
tiergut wahlweise in grdBerformatige oder kleinerfor- 
matige BriefhuUen kuvertieren zu konnen. Dabei wird 
eine geringe Stdrungsanfalligkeit der Anlage ange- 
strebt 

Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe durch die im 
Anspruch 1 angegebenen Merkmale geldst 

Die hier angegebene Kuvertiereinrichtung macht ei- 
ne zwei wahlweise arbeitenden Kuvertiereinrichtungen 
vorgeschaltete Weiche zum Sortieren des Kuvertiergu- 
tes entbehrlich, da diese Kuvertiereinrichtung nach der 
Erfindung selbst als Weiche wirksam ist 

VorteUhafte Ausgestaltungen und WeiterbUdungen 
sind Gegenstand der dem Anspruch I nachgeordneten 
Ansprfiche, deren Inhalt hierdurch ausdrficklich zum 
Bestandteil der Beschreibung gemacht wird. 

Im folgenden wird ein Ausffihrungsbeispiel unter Be- 
zugnahme auf die anliegende einzige Zeichnung be- 
schrieben/mder stark schematisiert und unter Verwen- 
dung von Blocksymbolen eine Kuvertiereinrichtung der 
hier angegebenen Art als BestandteU einer Postbearbei- 
tungsanlage gezeigt ist 

Die Einrichtung enthalt eine Fdrderkette 1, langs wel- 
cher eine Anzahl von Zufdrdereinrichtungen 2 aufge- 
reiht ist In der Zeichnung ist die in Forderrichtung letz- 
te Zufordereinrichtung dargestellt In den einzelnen Zu- 
fdrdereinrichtungen werden entweder von dem Aus- 


gang eines Druckers afcgetrennte Formularblatter oder 
Rechnerausdrucke oder von einem Formularblattstapel 
abgezogene Formularblatter in die Zwischenraume 
zwischen den Fdrderfingern 3 der Fdrderkette einge- 
5 legt Auf diese Weise werden wahrend des taktweisen 
Forderbetriebes der Forderkette 1 in der dem Fach- 
mann bekannten An und Weise Formularsatze oder 
Blattstapel als Kuvertiergut zusammengesteUt 
Die Kuveruereinrichtung enthalt ferner einer Ein- 
io schubstation 4 mit einer Einschubplatte 5, fiber die in 
einem Arbeitshub quer zur Forderrichtung des Kuver- 
tiergutes in RiUen 6 der Einschubplatte gefuhrte Ein- 
schubflnger 7 hinweg gefuhrt werden. Die Einschubfin- 
ger 7 sind schwenkbar an einem Einschubarm 8 gela- 
15 gert, der mittels eines Betatigungsmechanismus 9 in 
Rich tun g des mit 10 bezeichneten DoppelpfeUes hin und 
her verschwenkbar ist Einzelheiten des Einschubme- 
chanismus konnen an sich bekannter Bauart sein, wes- 
halb Vorspannmittel, Anschlage und dergleichen zur 
20 Vereinfachung der Darstellung in der Zeichnung weg- 
gelassen sind. 

Neben dem der Einschubstation 4 benachbarten Ende 
der Forderkette 1, sowie der Einschubstation selbst, be- 
findet sich eine Briefhullenzufordereinrichtung 11, mit- 
25 tels welcher beispielsweise BriefhuUen des Formates C4 
von einem Vorrat abgezogen und in eine bei 12 ange- 
deutete Position transportiert werden konnen, in der die 
BriefhuUen in geoffneten Zustand der Einschubstation 4 
unmittelbar gegeniiber stehen. Die Zufdrderung der 
30 BriefhuUen des Formates C4 ubernimmt einer Forder- 
mechanismus 13, der in der Zeichnung nur schemausch 
als langgetrecktes Blocksymbol angedeutet ist 

Das in Forderrichtung des Kuvertiergutes stromab- 
warts gelegene Ende der Einschubplatte 5 wird durch 
35 eine Anschlagleiste 14 begrenzt, die mittels eines Betati- 
gungsantriebs 15 wahlweise in WirkungssteUung ab- 
senkbar oder in die unwirksame SteUung anhebbar ist 

In einem Ausschnitt der Einschubplatte 5 befmdet 
sich eine Walze 16, deren Achse quer zur Forderrich- 
40 tung des Kuvertiergutes orientiert ist und deren Schei- 
tel in der in der Zeichnung dargesteUten Weise gering- 
fugig fiber das Niveau der Einschubplattenoberflache 
vorsteht Ober der Walze 16 ist mit einer zu deren Achse 
paralielen Drehachse eine Walze 17 an einem Kraft- 
45 Qbertragungsmittei fur einen Drehantrieb enthaltenden 
Ann 18 gelagert, der mittels eines schematisch angedeu- 
teten Betatigungsantriebs 19 derart absenkbar oder an- 
hebbar ist, daB die Walze 17 entweder gegen die Walze 
16 angedrfickt wird und einen Walzenspalt bUdet, durch 
50 den Kuvertiergut hindurchgefdrdert werden kann oder 
aber von der Walze 16 ausreichend abgehoben wird, so 
daB ein Blattstapel in dem Zwischenraum zwischen der 
Walze 16 und der Walze 17 Platz findet, ohne gefordert 
zu werden. Die Walzen 16 und 17 konnen beide ange- 
55 triebene Walzen mit kontinuierlichen oder kurzzeitig 
zuschaltbaren Antrieben sein. 

Schliefllich enthalt die Einschubstation 4 eine von ei- 
nem Betatigungsmechanismus 20 auskragende Leitku- 
Usse 21, weiche sich quer fiber die Einschubplatte 5 hin- 
60 weg erstreckt und mit einem Kulissenabtaster 22 in Ge- 
stalt einer Rolle zusammenwirkt, der an einem der Ein- 
schubfinger 7 vorgesehen ist Die Leitkulisse 21 ist mit- 
tels des Betatigungsmechanismus 20 in Richtung des 
DoppelpfeUes 23 wahlweise in eine angeh bene Stel- 
es lung oder in eine abgesenkte SteUung verschwenkbar. 
In beiden Stellungen hat die Kulissenbahn 21 ausrei- 
chenden Abstand von der Oberfiache der Einschubplat- 
te 5, urn Formularblattstapel maximaler Dicke auf die 
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Einschubplattc 5 fOrdern zu kdnnen. Im angehobenen 
Zustand der Leitkulisse 21 abcr werden die Einschubfin- 
ger 7 auf ihrera Arbeitshub quer Qberdic Einschubplatte 
5 hinweg so stark um ihre Drchlagening hochge- 
schwenkt, daB sie sich in ihrer Gcsaintheit in ausreichen- 5 
dem Abstand Qber die Einschubplatte hinweg bewegen, 
derart, daB die Einschubfinger dann einen Fortnular- 
blattstapel oder eine Kuvertiergutstapel nicht erfassen 
und dieser auf der Einschubplatte 5 verbleibt, obwohl 
der Betatigungsmechanismus 9 des Einschubarraes 8 ei- 10 
nen Arbeitshub ausgeruhrt hat. Dieser Formularblatt- 
stapel wird dann nicht in eine Briefhulle der Briefhullen- 
Zufflrdereinrichtung 11 eingeschoben, sondern wird 
nach Anheben der Anschlagleiste 14 und aufgrund eines 
Niederdrilckens der angetriebenen Walze 17 in der ur- 15 
sprunglichen Ffirderrichtung weitergefdrdert, um einer 
Falzstation 24 zugeleitet zu werden. Das in der FaJzsta- 
tion 24 bearbeitete Kuvertiergut gelangt dann zu einer 
Sammelstation 25 und uber eine zur Langsrichtung der 
Forderkette 1 senkrecht orientiene weitere Forderket- 20 
te 26 zu einer zweitea Kuvenierstation 27, welche bei- 
spieisweise in an sich bekannter Weise so ausgebildet 
ist, daB sie das nun gefalzte Kuvertiergut in Briefhullen 
des Formates C5 einzuschieben vermag. 

Die Betingungsmechanismen 9, 15, 19 und 20 und die 25 
Zufdrdereinrichtung 13 sind uber Steuerleitungen 28 
mit einer Steuereinhei; 29 verbunden, welche bewirkt, 
daB abhangig von Qber Leitungen30 eingegebenen Be- 
fehlssignalen die Einschubstation 4 entweder wirksam 
geschaltet wird und als Kuvenierstation arbeitet, oder 30 
un wirksam geschaltet wird und somit fur das Kuvertier- 
gut gleichsam eiheri Durchgangsbahnhof bf:det uber 
den es nach Falzung schlieBlich die weitere Kuvertier- 
euirichtung 27 erreicht 

Die uber die Leitungen 30 eingegebenen Befehlssi- 35 
gnale werden entweder von einem Kodeleser abgelei- 
tet, der Marken auf Formularblattern, Rechnerausdruk- 
ken oder dergleichen abliest oder die Befehlssignale 
werden mittels einer Tastatur eingegeben. Eine weitere 
M6glichkek besteht in der Ableitung der Befehlssignale 40 
von Zihlern, welche aus den Arbeitstakten der Zufor- 
dereinrichtungen 2 die Information ableiten, wie viele 
Blatter ein Formularblattstapel enthalt, wonach die 
Steuereinheit 29 entscheidet, ob dieser Formularblatt- 
satz unmittelbar kuvertiert oder erst nach Ealzung in 45 
einer Briefhulle kleineren Formates kuvertiert wird. 

Im einzelnen wird dana wenn Kuvertiergut in der die 
Einschubstation 4 enthaltenden Kuvertiereinrichtung 
kuvertiert werden soil, durch Steuersignale auf den Lei- 
tungen 28 veranlaBt, daB eine grOBerformatige Briefhul- 50 
le durch den Fardermechanismus 13 in die bei 12 ange- 
deutete Position gegenuber der Einschubstation 4 ge- 
langt, dafl ferner die KuiissenfOhrung 21 durch den Be- 
tatigungsmechanismus abgesenkt wird, so daB die Ein- 
schubfinger 7 beim Arbeitshub des Einschubarmes 8 das 55 
Kuvertiergut erfassen und in die BriefhQlle einschieben 
kdnnen, daB weiterhin die angetriebene Walze 17 von 
dem Betatigungsmechanismus 19 in angehobener Stel- 
lung gehalten wird und daQ die Anschlagleiste 14 durch 
den Betatigungsmechanismus 15 in wirksamer abge- eo 
senkter Stellung verbleibt Nach Fullen der BriefhQlle 
wird diese durch weitere FOrdermittel mit Bezug auf die 
Lage gemaB der Zeichnung nach links weitergefdrdert 
und beispielsweise einer Frankierstation zugefflhrt 

Soli die die Einschubstation 4 enthaltende Kuvertier- 65 
einrichtung aber nicht wirksam werden, so verhindert 
die Steuereinheit 29 zunichst eine Zufarderung einer 
Briefhaile durch die Fordereinrichtung 13 und die Kuiis- 


senfOhrung 21 wird durch den Betatigungsmechanismus 

20 so angehoben, daB beim Arbeitshub des Einschubar- 
mes 8 die Einschubfinger 7 uber das auf die Einschub- 
platte 5 aufgeschobene Kuvertiergut hinweggefuhrt 
werden und folglich der das Kuvertiergut bildende 
Blattstapel auf der Einschubplatte 5 liegenbleibt So- 
dann wird die Anschlagleiste 14 durch den Betatigungs- 
mechanismus 15 angehoben und die angetriebene WaJ- 
ze 17 wird durch den Betatigungsmechanismus 19 gegen 
die Laufwalze 16 bewegt, so daB jetzt das Kuvertiergut 
in Richtung auf die Falzeinrichtung 24 von der Ein- 
schubplatte 5 abgezogen wird Es sei noch angemerkt, 
daB in Abwandlung der Betatigungsmechanismus 9 fur 
den Einschubarm 8 auch so ausgebildet werden kann, 
daB er im Arbeitstakt der Anlage wahJweise eingeschal- 
tet und ausgeschaltet werden kann. In diesem Falle kann 
auf den Betatigungsantrieb 20 fflr die Kulissenfuhrung 

21 verzichtet werden. 


Patentanspruche 

1. Kuvertiereinrichtung mit einer taktweise betatig- 
ten Forderkette (1), auf der Blatter einzeln oder in 
eine Blattmehrzahl enthaltenden Stapeln einer Ein- 
schubstation (4) zugefdrdert werden, in der ein quer 
zur Fdrderketteniangsrichtung bewegbarer Ein- 
schubmechanismus die Blatter oder Blattstapel in 
neben der Transportkette bereitgehaltene bzw. an- 
gefdrderte Briefhullen einschiebt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Forderkette (1) oder eine 
weitere taktweise arbeitende Transporteinrichtung 
sich in Forderrichtung an die Einschubstation (4) 
anschlieBt und daB der Einschubmechanismus mit- 
tels einer Steuervorrichtung (20, 29; 9) wahlweise 
wirksam oder unwirksam schaltbar ist 
Z Kuvertiereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB Schwingbewegungen eines 
Einschubarms (8) des Einschubmechanismus ab- 
hangig von den Steuersignale n wahlweise ein- 
schaltbar und ausschaltbar (9, 29) sind: 

3. Kuvertiereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB Einschubfinger (7) eines Ein- 
schubarms (8) des Einschubmechanismus wahlwei- 
se in Wirkungsstellung auf eine Einschubplatte (5) 
absenkbar oder zum Wirkungslosschalten der Ein- 
schubstation anhebbar (20, 21, 29) sind. 

4. Kuvertiereinrichtung nach einem der Anspruche 
I bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der in Forder- 
richtung stromab gelegene Rand der Einschubplat- 
te (5) von einem Anschlag (14) begrenzt ist, welcher 
anhebbar oder absenkbar (15) ist 

5. Kuvertiereinrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 4 ( dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der 
Einschubstation eine Hilfsfordervorrichtung, insbe- 
sondere eine gegen eine Walze (16) absenkbare, 
weitere Walze (17), vorgesehen ist, die wahlweise 
unter Freigabe des Farderweges wirkungslos 
schaltbar oder in Forderposition bewegbar (18, 19) 
ist 

6. Kuvertiereinrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB eine Forder- 
vorrichtung (13) fur die Briefhullen ausgeschaltet 
ist, wenn der Einschubmechanismus wirkungslos 
geschaltet ist 

7. Kuvertiereinrichtung nach einem der Ansprilche 
1 bis 6, gekennzeichnet durch eine der Einschubsta- 
tion (4) in Forderrichtung der Forderkette nachge- 
schaltete Falzstation (24). 
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8. Kuvertiereinrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekenraeichnet, daB sich auf dem Fdrderweg des 
Kuvertiergutes hinter der Falzstation (24) eine wei- 
tcre Kuvertiereinrichtung (27) befindet 
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